


I n Sicherheit

o s WwN

Hinweise zur Anleitung
Legende Piktogramme
Kennzeichnungen
Lieferumfang und Zubehor
Sicherheitshinweise
Wartungshinweise

Technische Daten

1. Geratekomponenten

2. Technische Spezifikationen

3. Technische Daten Pumpe SN\W XT?

4. Technische Daten Schlauchpaket

5. Technische Daten Hydraulikaktuator
HAXT?

6. Technische Daten Nietbugel

7. Technische Daten Nietwerkzeuge

3 ®  Anwendung

1. Bestimmungsgemalie Verwendung

2. Grundsatze zum Umgang mit dem
Werkzeug-Set PNP 90 SN\W/ XT?

3. Inbetriebnahme

4. PNP 90 SNW XT2 vorbereiten und
Schlauchpaket anschlief3en

5. Hydraulikaktuator an Schlauchpaket
anschlief3en

6. Gerat aufbauen und sicher aufstellen

7. Nietbugel an Hydraulikaktuator
montieren

8. Nietwerkzeuge montieren —
Variante 1: ,Stanzen”
Variante 2: ,Flieformnieten”

9. Verwendung von Nietwerkzeugen
aus dem Kit RIVKIT UN 2.0

10. Druckbegrenzungsventil einstellen

1. Druckluft anschlief3en

12. Checkliste Funktionsprufung

13. Wippschalter betatigen

o~ AP WwWw

O 00 0 N

20

21
22

23
24
24
25
26

Nietvorgange

1.

2.

N o ouoa W

Auspressen von Nieten

Stanzen und kalibrieren von Lochern
fur Flie3formniete

Ruckformen

Anformen

Vernieten von FlieSformnieten
Reinigung der Nietwerkzeuge
Arbeitsgang beenden und
Nietwerkzeug lagern

\Xartung

1.

2.
3.
3

Wartung der Hydraulikpumpe
Ersatzteilliste

Verbrauchsteile

Storungen beheben

Service

.

2.
3.
4

Entsorgung

Haftung
Gewahrleistung
Konformitatserklarung

27

28
29
29
30
31

32

34
36
36
38

40
40
4

42

Diese Bedienungsanleitung ist urheberrechtlich geschutzt. Jede Verwendung auf3erhalb der Grenzen des Urheberrechtsgesetzes ist ohne Zustimmung des Her-
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1.1

Hinweis

Der Gesetzgeber schreibt vor, dass der Anwender im Um-
gang mit hydraulisch angetriebenen Nietwerkzeugen ge-
schult sein muss.

Stand der Technik

Dieses Nietwerkzeug entspricht dem aktuellen Stand der Tech-
nik. FUr eine sichere Funktionsweise des Gerates ist ein fachge-
rechtes und sicherheitsbewusstes Bedienen erforderlich.

Technische Anderungen

Im Sinne der Quialitatssicherung behalten wir uns uneinge-
schrankt technische Anderungen aufgrund technologischer
Weiterentwicklung und Produktverbesserungen ohne weitere

Hinweise zur Anleitung
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Bedienungsanleitung lesen
Lesen Sie vor dem Gebrauch des Nietwerkzeuges sorgfaltig
die Bedienungsanleitung.

Handlung

Alle fur die korrekte Bedienung notwendigen Handlungen
sind in der Bedienungsanleitung beschrieben. Es durfen kei-
ne anderen Arbeitsweisen, die nicht ausdracklich vom Her-
steller zugelassen sind, praktiziert werden.

Stérungen

Wenn Storungen auftreten, durfen nur solche Storungen
selbstandig behoben werden, wo die entsprechenden War-
tungsprozesse gekennzeichnet sind.

Ankundigung vor.

1.2 Legende Piktogramme

In dieser Bedienungsanleitung sind einige Abschnitte mit international bekannten \¥arnzeichen, Gefahrenhin-
weisen und allgemeinen Gebotszeichen gekennzeichnet.

Die einzelnen Piktogramme werden nachfolgend erklart. Befolgen Sie alle Hinweise und Sicherheitsregeln.

Bedienungsanleitung é Achtung! <@> Bitte achten Sie auf

beachten Allgemeine Gefahrenquelle folgendes!

Allgemeine Hinweise f} Achtung! * Pfeile zum Verdeutlichen

beachten Quetschgefahr der Hande des Zusammendruckens
—_—

Gesichtsschutz tragen Achtung! Richtungweisender Pfeil

Quetschgefahr der Finger

Handschutz tragen & Achtung! Gefahr von Far weitere Informationen
Umweltverschmutzung siehe Kapitel ...
Druckbegrenzungsventil Achtung! - ‘r‘ . Horbares Einrasten
einstellen auf ... System steht unter Druck xR

ISO 9001 Zertifizierung

N
m
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Kennzeichnungen
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1.4 Lieferumfang und Zubehor
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Pumpe

A Hinweis zum Lesen der
Bedienungsanleitung

B Typenbezeichnung

C Herstellerkennzeich-
nung

D Serien-Nummer

E CE-Kennzeichnung

F Produktionsdatum

G Maximal zulassiger

Ausgangsdruck Ol /
Eingangsdruck Luft

Hydraulikaktuator

H Typenbezeichnung

I Serien-Nummer

K Herstellerkennzeich-
nung

L Produktionsdatum

M CE-Kennzeichnung

N Maximal zulassiger
Eingangsdruck Ol

o Warnhinweise

Lieferumfang Basis-Set
PNP 90 SN\X/ XT?

P Ix Nietwerkzeug-Set
.Nieten”
Q Ix Druckubersetzer
PNP 90 SNW XT?
R Ix Nietwerkzeug-Set
JStanzen”
X Duo-Schlauchpaket DN4
Ix Hydraulikaktuator HA XT?
Ix Nietbugel NB 45
Betriebsanleitung
Ix Adapterset 60 kN
Ix Handgriff

Xg<cHuw
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Optionales Zubehor (nicht im Lieferumfang Basis-Set PNP 90 SN\X/ XT? enthalten)

-
Y
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Sicherheitshinweise

Das Hydraulik Werkzeugset ist grundsatzlich

nur fur die vom Hersteller vorgesehenen

Anwendungen zugelassen.

Verwendet werden darf nur Original-Zubehor. Es
besteht ein hohes Sicherheitsrisiko, wenn keine
Original-Werkzeuge bzw. kein Original-Zubehor
verwendet wird.
Stellen Sie sicher, dass nur geschultes und
unterwiesenes Personal das Gerat bedient!

Nicht geschultem oder unterwiesenem Personal
ist es untersagt, das Gerat zu bedienen.

(Blindnietwerkzeug 25 kN A (Nietbl']gel NB 130 )
inkl. Universaladaption BGR-TKR-00001086
\ J J
(Blindnietwerkzeug 60 kN ) (Nietbugel NB 240 )
BGR-TKR-00001087
inkl. Distanzbolzen
N J J

9

> B

Stellen Sie sicher, dass dem Bedienungspersonal
die Bedienungsanleitung zuganglich gemacht
wird und dass sie gelesen wird.

Beachten Sie die in den jeweiligen Landern
gultigen Unfall-Verhutungsvorschriften.

Es duarfen nur Schlauche und Armaturen
verwendet werden, die fur den Betriebsdruck von
600 bar zugelassen sind.
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Sicherheitshinweise

Bei allen Anwendungen mit dem Gerat
Schutzhandschuhe
Gesichtsschutz zu tragen, da bei inkorrekter

sind  unbedingt und
Bedienung oder Fehlern am Werkzeug Metallteile
mit hoher Energie zerbersten und wedfliegen

konnen.

Hier bestent die Gefahr von schweren
Verletzungen! Siehe auch ANSI Z87.1-1989.

Das Werkzeug niemals werfen oder fallen lassen.
Das Werkzeug niemals zweckentfremden oder an
ungeschultes Personal verleihen.

Wartungshinweise

Das Hydrauliksystem und die pneuma-
tischen Steuersysteme des Werkzeuges wie
Schlduche und Kupplungen mussen frei von
Schmutz und sonstigen Verunreinigungen
gehalten werden. Fremdstoffe in der Hydrau-
likflassigkeit oder in der Steuerluft kdnnen
zu einer Fehlfunktion des Werkzeugsystems
fahren.

Alle Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten
an der Pumpe durfen nur bei abgekoppelter
Luft und abgelassenem Ol durchgefiihrt wer-
den.

Im Normalfall beschrankt sich die Wartung der
Pumpe auf einen regelméRigen Olwechsel (zuge-
lassenes Ol siehe 2.1).

\X/artung der Hydraulikpumpe

Zeitraum \Xartungsarbeit

AuRerliche Reinigung

Alle 6 Monate durch den Kunden

oder bei Bedarf

Olstand prufen und bei
Bedarf Ol nachfullen

Nach 12 Monaten | Olwechsel

Komplett-Wartung durch
Servicepartner
(empfohlen)

24 Monate

Das Werkzeug darf nur bei Umgebungstempe-
raturen oberhalb 5 °C und bis maximal 45 °C
verwendet werden.

Das Werkzeug darf niemals in explosionsgefahr-
deten Bereichen zum Einsatz kommen.

Alle anderen erforderlichen Wartungsarbeiten
und/oder Reparaturmafnahmen durfen nur vom
Hersteller oder von geschultem Fachpersonal
durchgefuhrt werden.

Entsorgen Sie das Altdl stets gemafl den in den
Landern jeweils gultigen Umweltvorschriften.
UnsachgemaiB entsorgtes Ol kann zu schwe-
ren Umweltschaden fahren.

Der Bediener darf nur die in dieser Bedienungsan-
leitung beschriebenen Wartungs- und Reparatur-
mafnnahmen durchfuhren.

Wartungs- und Reparaturarbeiten, die nicht in
dieser Bedienungsanleitung beschrieben sind
durfen nur von Fachpersonal nach erfolgter Schu-
lung durch den Hersteller ausgefuhrt werden. Fur
weitere Informationen zu Servicearbeiten und
Schulungen wenden Sie sich bitte an lhren Ser-
vicepartner.



2.1

Geratekomponenten
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Rahmen

Manometer mit Anschluss fur
pneumatische Versorgung
Oleinfullschraube
Abdeckung
Sicherheitshinweise
Typenschild
Hydraulik-Stecknippel
Hydraulik-Kupplung
Druckbegrenzungsventil

mit Einstellungswert-Anzeige
und Stellschraube
Abluftdampfer
Pneumatikanschluss ,black”
Pneumatikanschluss ,blue”
Pneumatikanschluss ,silver”
Gummiful

Hydraulik-Kupplung
Hydraulik-Stecknippel
Pneumatikanschluss ,silver”
Pneumatikanschluss ,blue”
Pneumatikanschluss ,black”
Wippschalter ,vor — zurtick”
Hydraulikzylinder
FGhrungsnut

Aufnahme Nietbugel
Sicherheitshinweise



2.2 Technische Spezifikationen

zugelassenes Hydraulikol Fdllmenge 320 ml
HLP-D 68 oder HLP-HM 68
Viskositat 68 m?/s bei 40 °C
max. Eingangsdruck, pneumatisch 6 bar /87 psi
max. Arbeitsdruck, hydraulisch 600 bar
Druckluft Qualitatsklasse 2 geman ISO 8573-1
Umgebungs-Temperatur 5-45°C/41-113°F
vorgeschriebene Sicherheits-Bekleidung Schutzhandschuhe, Gesichtsschutz (pers. Schutzausru-
stung)
Emissions-Schalldruckpegel LPAI <75 db(A)
Schwingungs-Emissionswert a<zsm/s’

2.3 Technische Daten Pumpe PNP 90 SNW XT?

- N\ /A 260
2.3.1 330 2.3.2 230
— o ol
| _© © |
[
| _© o |
_ b _
A Pumpe PNP 90 SN\X/ XT?
Lange 330 mm
Breite 260 mm
Hohe (inkl. Griff) 213 mm
Gewicht 10,6 kg
max. Eingangsdruck 6 bar
pneumatisch
max. Arbeitsdruck 600 bar
hydraulisch
4
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2.4 Technische Daten Schlauchpaket

6.4.1 A Duo-Schlauchpaket DN4
Schlauchlange 3700 mm
Schlauch-@ ca.22mm
Gewicht 2,0kg
max. Betriebsdruck, hydraulisch 700 bar

2.5 Technische Daten Hydraulikaktuator HA-XT?

(2.5.1 280 N\ (252 50

185

1] >
S
) ) /\_ivj” Y
1]

. .
6.5.3 A Hydraulikaktuator HA-XT?
Lange 280 mm
Breite 65 mm
9 ﬂ \:qj Hoéhe (inkl. Griff) 185 mm
S o Gewicht 4,6 kg
max. Arbeitsdruck, hydraulisch 600 bar
Hub 50 mm
max. Setzkraft ,ausfahren” 100 kN
max. Setzkraft ,einfahren” 80 kN




2.6 Technische Daten Nietbugel

(2.6.1 N (2.6.2 40
60

\_ 45 J m
(2.6.3 A QietbugelNB45 (Nr. 1)

@

120
. O\
6.6.4 ) 6.6.5 35

(é‘f\\/

il

‘ L
8% ‘ ) 210
;i;:@‘ . %
e | @Q;,‘g// m
\ 130 o \ -

6.6.6 A ﬁietbﬁgel NB 130 (Nr. 2)
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Technische Daten

(2.6.7 2.6.8 - )
\ 240 \ 75

6.6.9 Qietbﬂgel NB 240 (Nr. 3) )
I\ I\ J

NB 45" (Nr. 1) NB 130 (Nr. 2) NB 240 (Nr. 3)

Artikel Nummer BGR-TKR-00001085 BGR-TKR-00001086 BGR-TKR-00001087
Lange* 120 mm 230 mm 390 mm

Breite 75mm 75mm 75mm

Hoéhe 160 mm 210 mm 350 mm
Bugeloffnung 80 mm 80 mm 140 mm
Offnungstiefe 45 mm 130 mm 240 mm

Gewicht 25kg 6,2kg 1,6 kg

'Im Basis-Set enthalten

*Angabe der Langen und Gewichte ohne Schlauchleitung



2.7 Technische Daten Nietwerkzeuge

(271  WZS-TKR-00000167 )
A
C
(@
E
G
F

H

- Y,

Nietwerkzeug-Set Kit 1 ,.Stanzen”

Pos./Bezeichnung/Artikelnummer Pos./Bezeichnung/Artikelnummer

A Stanzmatrize @ 6 mm
Kennzeichnung: gran
25-00000004

B Stanzmatrize @ 8 mm
Kennzeichnung: gelb
25-00000007

C Stanzstempel @ 6 mm
Kennzeichnung: gran
25-00000003

D Stanzstempel @ 8 mm
Kennzeichnung: gelb
25-00000006

E Gleitbuchse @ 6 mm
Kennzeichnung: gran
25-00000002

F Gleitbuchse @ 8 mm
Kennzeichnung: grin
25-00000005

G Stanzstempelaufnahme
25-00000008

H Schlusselset SW 16 / SW 20
25-00000018 o0
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6.7.2 \WZS-TKR-00000168 A )
C
B
G
F D
E
K | H
L
- Y

Nietwerkzeug-Set Kit 2 ,FlieBformnieten”

Pos./Bezeichnung/Artikelnummer Pos./Bezeichnung/Artikelnummer

A FlieRformstempel @ 6 mm
Kennzeichnung: blau
25-00000009

B FlieRformmatrize @ 6 mm
Kennzeichnung: blau
25-00000010

( [
C FlieRformstempel @ 8 mm D FlieRformmatrize @ 8 mm
Kennzeichnung: orange Kennzeichnung: orange
25-00000012 25-00000013
o o
E Ruckformstempel .
. . F SchilUsselset SW 16 / SW 20
Kennzeichnung: violett o
2500000015 2500000018 oo
([ (X J
G Anformdorn @ 6 mm H Anformdorn @ 8 mm
Kennzeichnung: gran Kennzeichnung: gelb
25-00000011 PY 25-00000014
I Aufnahmebuchse °
25-00000032 o0
( X
K Auspressmatrize L Auspressdorn
Kennzeichnung: rot Kennzeichnung: rot
25-00000017 ° 25-00000016 °




3.1

Das pneumatisch hydraulische Universal-Stanznietwerkzeug
PNP 90 SNW XT? wurde speziell fur alle gangigen Nietprozesse
in den Bereichen Sandwich, Dunnblech und hochfeste Bleche
entwickelt.

Die universelle Technik des Gerates erlaubt die Adaption von
vielen Vorsatzgeraten fUr unterschiedliche Applikationen.

Das Werkzeug-Basis-Set besteht aus dem pneumo-hydrau-
lischen Druckubersetzter PNP 90 SNW XT? und einem Hydrau-
likaktuator HA XT? mit Duo-Schlauchpaket. Erganzt wird das Set
mit einem Nietbugel NB 45 und zwei komplett ausgestatteten
Nietwerkzeugkits zum Stanzen, Auspressen, Kalibrieren, An-
formen und Flie3formnieten setzen.

Die Hydraulikpumpe ist ein pneumatisch angetriebener Druck-
Ubersetzer mit einem Ubersetzungsverhéltnis von 1:100. Das
bedeutet, dass mit einem Primarluftdruck von 6 bar ein hy-
draulischer Sekundardruck von 600 bar erzeugt wird. Wird der
voreingestellte Enddruck am Geréat erreicht, bleibt die Pumpe
selbstandig stehen und halt diesen Druck konstant. Die Hydrau-
likpumpe verfugt Uber ein pneumatisch gesteuertes Druck-
Entlastungsventil.

Bestimmungsgemalfie Verwendung

Der Hydraulikaktuator wird Uber einen Duo-Hochdruck-
schlauch mit der Hydraulikpumpe verbunden. Der Schlauch
wird uber leckagefreie Schnellkupplungen an die Pumpe an-
geschlossen. Die Kupplungen lassen sich nur im drucklosen
Zustand koppeln.

Die drei pneumatischen Steuerleitungen werden ebenfalls an
die Pumpe angeschlossen. Hierbei muss darauf geachtet wer-
den, dass der schwarze, der blaue und der silberne Schlauch in
die entsprechend markierte Kupplung eingesteckt wird.

Sobald der Hydraulikschlauch und die Steuer-
A leitungen mit der Pumpe verbunden sind,
kann die Druckluft an das Gerat angeschlos-
sen werden.

Am Hydraulikaktuator ist ein Steuerventil installiert, welches die
Funktion der Pumpe durch Betatigung des Kippschalters akti-
viert.

Wird der Kippschalter vorne betatigt, beginnt die Pumpe zu ar-
beiten und der Hydraulikkolben fahrt aus. Wird er hinten betati-
gt, fahrt der Kolben wieder ein.

Beim Loslassen des Kippschalters wird die Pumpe deaktiviert
und der Hydraulikkolben bleibt stehen.



3.2

Grundsatze zum Umgang mit dem
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\Werkzeug-Set PNP 90 SN\ XT*

Verletzungsgefahr

Alle Versorgungsleitungen so verlegen, dass nie-
mand daruber stolpern kann. Druckluftschlauch
korrekt anschliefen und verlegen. Ein herum-
schlagender Druckluftschlauch kann schwere
Verletzungen verursachen.

Vor Arbeitsbeginn ist der voreingestelite
Luftdruck zu prufen! Falsch eingestellter
Luftdruck kann zu schweren Schaden am Ge-
rat und zu Verletzungen fuhren!

Max. Luftdruck

Achten Sie darauf, das der maximal zulassige Be-
triebsluftdruck von 6 bar / 87 psi nicht uberschrit-
ten wird. Einstellung am Druckregler vor jedem
Nietvorgang kontrollieren!

Saubere Druckluft

Stellen Sie sicher, dass nur saubere und trockene
Druckluft fur die Versorgung der Pumpe genutzt
wird. Feuchtigkeit und Verunreinigungen kénnen
zu Funktionsstorungen und/oder Schaden am
Gerat fuhren. Verwenden Sie nur Druckluft, die
der Qualitatsklasse 2 gemaf’ ISO 8573-1 entspricht.

Nietwerkzeug immer vom Druck abkoppeln,
wenn Sie den Arbeitsplatz verlassen!

) 6.4

Gewahrleistung

Far Schaden, die durch unsachgemalie Reparatur
oder die Verwendung von fremden Ersatzteilen
entstehen, Ubernimmt der Hersteller keine Haf-
tung.

Fehlbedienungen des Nietwerkzeuges, die zu
Schaden am Gerat fuhren, schlieRen Gewdahrlei-
stung aus.

Konformitatserklarung

Das Nietwerkzeug PNP 90 SNW XT? ist gemal3 der
europaischen Richtlinien geprdft und hergestellt.
Die entsprechende Konformitatserklarung ist die-
ser Bedienungsanleitung beigefugt.

Bei Einstell- und Wartungsarbeiten muss die
Druckluftversorgung vom Gerat getrennt
werden.

Bei Auffalligkeiten darf das Werkzeug nicht eingesetzt werden.

Bitte wenden Sie sich an den Service.




3.3

Inbetriebnahme

4 4 N\
G1/4"
\ \
N
——R1/4"
\ \ J

Das Gerat wird werkseitig ohne Druckluftanschluss ausge-
liefert. Der Druckminderer hat ein Anschlussgewinde von
GI/4” (Innengewinde).

3.3.1/3.3.2
Der Druckregler ist bei der Auslieferung mit einer Verschluss-
kappe versehen. Entfernen Sie die Kappe.

3.3.3/3.3.4
Verwenden Sie einen Druckluftanschluss mit R1/4"-Gewinde
und Dichtung. Schrauben Sie diesen in den Druckregler ein.



3.4 PNP 90 SNW XT?2 vorbereiten und I H_\P

Schlauchpaket anschlieBen
4 N\ [ N

- . J

3.41-3.44

Die Anschlusse der Pumpe und beide Anschlusse des
Schlauchpakets sind mit Verschlusskappen versehen. Entfer-
nen Sie die Kappen von den entsprechenden Kupplungen
und schlieien Sie die Pneumatiksteuerschlauche (schwarz,
silber und blau) an. Bitte achten Sie darauf, dass jeder ~
Schlauch an der zugehérigen gekennzeichneten Kupplung
angeschlossen wird.

3.4.5,3.4.6
SchlieBen Sie anschliel’end die Hydraulikkupplungen des - J
Duo-Schlauchpaketes an die Kupplungen des PNP 90 SNW/

XT? an. Verbinden Sie die Pumpe mit dem Schlauch indem Sie
die Schnellkupplungen nach hinten ziehen und beim Aufste-
cken festhalten. Mit dem Loslassen der Schnellkupplung wird
die Verbindung horbar arretiert.




3.5 Hydraulikaktuator an Schlauchpaket anschlie3en

-

~

(3.5.2 )

N J

blue

—_—

silver —

black

—_—

(3.5.5

3.5.1/3.5.2

Die AnschlUsse des Hydraulikaktuators und beide Anschltsse
des Schlauchpakets sind mit Verschlusskappen versehen. Ent-
fernen Sie die Kappen von den entsprechenden Kupplungen.

353

Verbinden Sie den Hydraulikaktuator mit dem Schlauch in-
dem Sie die Schnellkupplungen nach hinten ziehen und beim
Aufstecken festhalten. Mit dem Loslassen der Schnellkupplung
wird die Verbindung hoérbar arretiert.

3.5.4/3.5.5

Achten Sie beim AnschlieRen der Pneumatiksteuerschlau-
che darauf, dass der blaue, der silberne und der schwarze
Schlauch an die jeweils farblich gleiche Kupplung ange-
schlossen werden. Die Pneumatikschlauche muassen bis zum
Anschlag eingesteckt werden.

A Prufen Sie vor jedem Gerateeinsatz den Zu-
stand des Hydraulikaktuators, der Schlauche
und der Kupplungen.
Bei erkennbaren Schaden mussen die Kompo-
nenten ausgetauscht werden.

é Beschadigte Schldauche oder Kupplung kén-
nen zu schweren Verletzungen fuhren!
c Nicht ordnungsgemaB  angeschlossene

Schlauche kénnen sich I6sen und schwere
Verletzungen verursachen.



3.6 Gerat aufbauen und sicher aufstellen
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6.6.1

Achten Sie darauf, dass die Hochdruckpumpe
immer auf einer rutschfesten Unterlage steht
und dass die Schlauche so verlegt werden,
dass sie weder beschadigt nhoch abgeklemmt
werden kénnen. Weiterhin missen Schlauche
so verlegt werden, dass ein Stolpern von
Personen ausgeschlossen wird.

Achten Sie darauf, dass die Pumpe und der
Hydraulikaktuator in einem Arbeitsbereich
eingesetzt werden, der frei von Heizquellen
(max. 45 °C/ 113 °F), sowie Kkorrosiven
Flussigkeiten, Fetten und Olen ist.

Prufen Sie vor jedem Gerateeinsatz den
sicheren Stand der Pumpe.

W

.6.3




3.7 Nietbugel an Hydraulikaktuator montieren

6.7.1

~

(3.7.2 f>\

N J

W

7.4

W

2.5

20

3.7.1-3.7.3

Nietbugel auswahlen und mit der Aufnahmebohrung
vorsichtig auf den Befestigungsadapter aufschieben. Der
Fuhrungsstift im Nietbugel (1) muss in die entsprechende
FUhrungsnut des Hydraulikaktuators (2) gefuhrt werden.
Keine Gewalt anwenden. Verkanten vermeiden.

é Achtung!
Der Befestigungsadapter am Hydraulik-

aktuator muss sauber und frei von Beschadi-
gungen sein!

Die Verriegelungsstifte mussen ebenfalls frei
von Verunreinigungen und Beschadigungen
sein.

374

Beachten Sie, dass der Nietbugel senkrecht
liegen muss, so dass die Verriegelungsstifte
von oben eingeflihrt werden kénnen!

c Achtung!
Beschadigte oder defekte Verriegelungsstifte
durfen nicht mehr verwendet werden!

3.74.

Nachdem der Nietbugel bis zum Anschlag auf die Aufnahme
des Hydraulikaktuators gefuhrt wurde, die beiden Verriege-
lungsstifte bis zum Ende eindrdcken bis sie horbar einrasten.
Die Verrieglungsstifte mussen sich nach dem Einstecken
automatisch verriegeln und durfen nicht mehr selbsttatig
aus der Bohrung herausfallen.

3.75

Der mitgelieferte Handgriff kann zur einfacheren Hand-
habung in die Offnung des Nietblgels eingeschraubt
werden.



3.8 Nietwerkzeuge montieren —

Variante 1: ,Stanzen”
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- y

- y

Fur den Einsatz der Nietwerkzeuge stehen aktuell drei

Nietbugel zur Verfigung:

Nietbugel Art.-Nr. Eingriffstiefe
NB 45! BGR-TKR-00001085 bis 45 mm
NB 130 BGR-TKR-00001086 bis 130 mm
NB 240 BGR-TKR-00001087 bis 240 mm
'Im Basis-Set enthalten
3.8.1
Die far den Arbeitsprozess 'Stanzen" erforderliche

Stanzstempelaufnahme  bis  zur Anlageflache in  den
Hydraulikzylinder einschrauben und mit dem mitgelieferten

Schlusselset handfest anziehen. Keine Gewalt anwenden.

3.8.2,3.8.3
Anschlielend den far den jeweiligen Stanzprozess
bendtigten Stanzstempel bis zur Anlageflache in  die
Stanzstempelaufnahme einstecken und die Gleitbuchse
aufstecken. Farbliche

beachten (z.B. @ 6).

A

Kennzeichnung und Markierung

Alle Nietwerkzeuge durfen nur bei abgekop-
pelter Druckluft montiert/demontiert werden.

3.84
Die zugehdrige Stanzmatrize (farbliche Kennzeichnung
beachten) in die Gegenseite des Hydraulikzylinders
(Nietbugel) bis zur Anlageflache einschrauben und mit dem
mitgelieferten Schlusselset handfest anziehen. Keine Gewalt
anwenden!
Bei  Bedarf

Hydraulikzylinder und Nietblgel getauscht werden.

kénnen die  Nietwerkzeuge zwischen

Vor jeder Montage der Nieteinsatze ist die
korrekte Zugehdrigkeit von Stempel und
Matrize zu kontrollieren:

@6mm=grin @

@8mm=gelb

Siehe hierzu auch die Verwendunhgsmatrix
im Koffer vom Nietwerkzeug-Set.

Nach jeder Nietoperation ist der feste Sitz
der Stempel und Matrizen zu uberprufen.
Nieteinsatze, die sich gelést haben, bedeuten
eine Gefahr und kénnen zur Zerstérung des
Gerates fuhren.
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3.8 Nietwerkzeuge montieren —
Variante 2: FlieRformnieten”

4 )

-

N J

f

— —~
2500000032

[
[ X J

o0 ]

N
N (388 h

L J

[ X J

[ [ X J

J

3.8.5,3.8.6

Die fur den Arbeitsprozess "FlieSformnieten” erforderliche
Aufnahmebuchse (25-00000032) in den Hydraulikzylinder
schrauben und mit dem mitgelieferten Schiusselset handfest
anziehen. Keine Gewalt anwenden. Anschlielend die
fur den jeweiligen Prozess bendtigten Stempel bis zur
Anlageflache in die Aufnahmebuchse einschrauben und mit
dem mitgelieferten SchlUsselset handfest anziehen.

Alle Nietwerkzeuge dirfen nur bei abgekop-
pelter Druckluft montiert/demontiert werden.

3.87

Das entsprechende Gegenstlick zu dem Stempel in die
Aufnahmebuchse des Nietbugels bis zur Anlageflache
einschrauben und mit dem mitgelieferten SchiUsselset
handfest anziehen. Keine Gewalt anwenden!

Bei Bedarf kdénnen die Nietwerkzeuge zwischen
Hydraulikzylinder und Nietbugel getauscht werden.

22

Vor jeder Montage der Nieteinsatze ist die
korrekte Zugehdrigkeit von Stempel und
Matrize zu kontrollieren!

@ 6 mm FlieRform  =blau o

@ 8 mm Fliekform =orange @
@ 6 mm Anform =grun L
@ 8 mm Anform =gelb

@ 6 mm Auspress  =rot o
Ruckform =violett @

Siehe hierzu die Verwendungsmatrix im
Koffer vom Nietwerkzeug-Set.

Nach jeder Nietoperation ist der feste Sitz
der Stempel und Matrizen zu Uberprufen.
Nieteinsatze, die sich gelést haben, bedeuten
eine Gefahr und kénnen zur Zerstérung des
Gerates fuhren.



3.9 Verwendung von Nietwerkzeugen i l{\P
aus dem Kit RIVKIT UN 2.0

a N D
L
"
25-00000074 25-00000073
\_ AN
3.9.1,3.9.2 )

Zur Verwendung bereits vorhandener Nietwerkzeuge
des Kits RIVKIT UN 2.0 muss ein Adapter benutzt

werden. -
Aufnahmebuchse 25-00000074
Adapter 25-00000073

Die Aufnahmebuchse (25-00000074) bis zur Anlageflache in
den Hydraulikzylinder schrauben und mit dem SchiUsselset

/
.

handfest anziehen. Keine Gewalt anwenden. AnschlieRend
den Adapter (25-00000073) bis zur Anlageflache in die
Aufnahmebuchse des Nietbugels einschrauben und

handfest anziehen.

Alle Nietwerkzeuge durfen nur bei abgekop-
pelter Druckluft montiert/demontiert werden.

3.9.3

Anschlieend den fur den jeweiligen Prozess bendtigten
Nietwerkzeug-Stempel in die Aufnahmebuchse (25-00000074)
einschrauben und mit dem vorhandenen Schiusselset handfest /

anziehen.

3.9.4

Das entsprechende Gegenstuck zu dem Stempel in
den Adapter (25-00000073) in die Aufnahmebuchse
des Nietbugels schrauben und mit dem mitgelieferten
Schiusselset handfest anziehen. Keine Gewalt anwenden!
Bei Bedarf kénnen die Nietwerkzeuge zwischen
Hydraulikzylinder und Nietbugel getauscht werden.
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3.10 Druckbegrenzungsventil einstellen

/

-

N
@
N
>/
N
O

N

/

3.11 Druckluft anschlie3en

(

~

max. 6 bar / 87 psi

24

3.10.1

Stellen Sie das Druckbegrenzungsventil mit der Stellschrau-

be durch Rechts- oder Linksdrehung auf den gewunschten

Wert ein.

300

>

100

3.11.1

Beachten Sie, dass der Einstellwert
300 einer Kraft von 100 kN entspricht.

Verwenden Sie immer die far den jeweiligen
Arbeitsprozess angegebene Druckeinstel-
lung.

3.10.2

Zur Durchflihrung der Funktionsprifung 6ff-
nen Sie das Druckbegrenzungsventil auf den
\Wert 100 (Testeinstellung).

Nach Beendigung aller Montagearbeiten die Druckluft an

den Druckregler anschlieRen und den Druck auf 6 bar ein-

stellen.

A

3.11.2

Niemals den Druck tber den zulassigen Wert
von 6 bar bzw. 87 psi erhéhen, da ansonsten
Schaden am Gerat oder sogar Verletzungen
die Folge sein kénnen.
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3.13 Checkliste Funktionsprufung

Ja Nein
1 m  Personliche Schutzausrustung (Schutzbrille, Handschuhe Q Q
etc.) angelegt? # 1.2, 1.5

Bemerkungen:

Ja Nein
2 = Pneumatiksteuerschlauche korrekt angeschlossen? Q Q

=) 3.4

Bemerkungen:

Ja Nein
3 = Hydraulikschlauche inkl. Hochdruckkupplungen korrekt Q Q
angeschlossen? # 3.4/3.5

Bemerkungen:

Ja Nein
4 = Druckbegrenzungsventil geéffnet auf Wert 100 Q Q

(Testeinstellung)? #3.]0

Bemerkungen:

Ja Nein
5 =  Druckluftversorgung (6 bar / 87 psi) vorhanden? # 3.n D C)

Bemerkungen:

Ja Nein
6 = Kolben fahrt bei Betatigung des Wippschalter aus und C) D
wieder ein? =) 3.13

Bemerkungen:

Das Gerat erst in Betrieb nehmen, wenn alle Punkte mit ,Ja” beantwortet wurden.

Ja Nein
\X/urde die Druckluftversorgung zum Fortfahren Q Q
der Montage wieder getrennt?

N[>

Mit angeschlossener Druckluft durfen keine Montagearbeiten an der Pumpe ausgefiihrt werden.

>
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3.13 Wippschalter betatigen
4 N )

. o\ J
3.13.1 3.13.2

Betatigen Sie den Wippschalter (Pos. 1) am Hydraulikaktuator  Bedatigen Sie den Wippschalter (Pos. 2) am Hydraulikaktuator
in Richtung Nietbugel zum Ausfahren des Kolbens. vom Nietbugel weg zum Einfahren des Kolbens.
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Auspressen von Nieten

m‘Group

MADE IN GERMANY

)

1.1 h

S0

1.2

N J

f

J

Im Reparaturfall von Karosserieblechen mussen haufig alte
oder defekte Niete aus dem Blechverbund entfernt werden.

4.1.1-4.1.3

Damit diese Niete nicht ausgebohrt werden mussen,
kann mit dem Auspressdorn Art-Nr. 2500000016 und der
Auspressmatrize Art-Nr. 25-00000017 der alte Niet schonend
aus der Blechverbindung ausgepresst werden.

4.1.4
Entfernen Sie die aufgefangenen Nieten aus dem
Sammelbehdalter der Matrize.

Beachten Sie immer die richtige Paarung
anhand der Farbkombination/Laserung:

rot o

Siehe hierzu die Verwendungsmatrix im
Koffer vom Nietwerkzeug-Set.

A

A

die des

Sammelbehalters. Wird der Behalter nicht

Beachten Sie Kapazitat

geleert, kénnen schwere Schaden am

\X/erkzeug entstehen.

Bitte nach jedem Auspressvorgang den
Sammelbehalter leeren.
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4.2 Stanzen und kalibrieren von Lochern

far FlieRformniete

P\

2.1 )

- J

J

28

4.2.1-4.2.6

Bei der Verwendung von Fliefdformnieten muss kein Loch in
eine Blechverbindung gebohrt werden. Stanzstempel und
Stanzmatrize erlauben das prazise Lochen und gleichzeitige
Kalibrieren von Nietlbchern.

Verdrehen Sie nach dem Einsatz der Stanzmatrize die
Kunststoff-Verschlusskappe des Nietwerkzeuges so, dass die
Offnung geschlossen ist.

Betatigen Sie den Wippschalter — um vorzufahren und die
Stanzung vorzunehmen.

Betatigen Sie den Wippschalter «— um zurdck in die
Ausgangsstellung zufahren.

Achtung!
SchlieBen Sie vor jedem Stanzvorgang die
Verschlussklappe der Stanzmatrize.

A Offnen Sie nach jedem Stanzvorgang die
Verschlusskappe der Stanzmatrize und
entfernen Sie den ausgestanzten Butzen aus

dem Auffangbehalter.

Beachten Sie immer die richtige Paarung
A anhand der Farbkombination/Laserung:

@ 6mm=grun o

@ 8mm-=gelb

Siehe hierzu die Verwendungsmatrix im

Koffer vom Nietwerkzeug-Set.
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P

4.3 Ruckformen
4.3 N\ (
[ ]
[ ]
- AN
4.3.1-4.3.4 q.3.3 q.3.4 )
Benutzen Sie zum Ruckformen der gestanzten bzw.
ausgepressten Nietldbcher die Aufnahmebuchse und die
beiden Ruckformstempel aus dem Kit 2.
c Beachten Sie die richtige Paarung anhand
der Farbkombination/Laserung:
violett o
Siehe hierzu die Verwendungsmatrix im
Koffer vom Nietwerkzeug-Set. . " .
Nietloch riickgeformtes Nietloch
N 79 J
4.4 Anformen
4 ) Q.4.l q.4.2 A
. J\_ .
4.4.1-4.4.5 (3.4.4 (3.4.5 A
Benutzen Sie zum Anformen der gestanzten Nietldcher die
Aufnahmebuchse und den Anformdorn aus dem Kit 2 in
Verbindung mit der Stanzmatrize aus dem Kit 1.
Beachten Sie die richtige Paarung anhand
A der Farbkombination/Laserung:
@ 6 mm=grun o
@8 mm-=gelb
Siehe hierzu die Verwendungsmatrix im
3 gestanztes Loch angeformtes Stanzloch
Koffer vom Nietwerkzeug-Set. \2 \_ J
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4.5 Vernieten von FlieBformnieten

/

4.5.1

\

(4.5.2

\

e A

- J

/

S

.5.6

7,5 mm

30

4.5.1-4.5.3
FlieBformniete werden mit der dafur vorgesehenen
FlieRformmatrize und dem dazugehdrigen Flieform—
stempel fur @ 6 oder @ 8 mm verarbeitet.

Beachten Sie immer die richtige Paarung
A anhand der Farbkombination/Laserung:
@ 6 mm=blau L
@ 8 mm=orange L
Siehe hierzu die Verwendungsmatrix im
Koffer vom Nietwerkzeug-Set.

454

Hierbei ist es wichtig, dass der Fliefformstempel mit der
Zentriernase in die dafur vorgesehene Senkung im Niet
eingreift.

4.5.5-4.5.7
Wahrend  des
(Flieformstempel) auf dem Niet positioniert bis der

Nietvorgangs  wird  der  Setzkopf
SchlieBkopf (Flieformmatrize] den Niet umformt und
verfestigt. Der Durchmesser des SchlieBkopfes sollte
mindestens 7,5 mm bei einem 6-mm-Niet aufweisen.

Die Matrize hat eine Entlastungsbohrung far Kleberreste.
Diese Bohrung muss nach dem Nietprozess ausgeblasen
werden, da ansonsten der Nietvorgang nicht prozesssicher
ablaufen kann.

Beachten Sie die richtige Druckeinstellung am
A Druckbegrenzungsventil.
Stellen Sie das Druckbegrenzungsventil mit der
Stellschraube durch Rechts- oder Linksdrehung
auf den far diesen Prozess angegeben Wert ein:
z.B. Skalenwert: 200
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4.6 Reinigung der Nietwerkzeuge

4.6.1 q.b.l h
Entfernen Sie nach jedem abgeschlossenen Nietvorgang an-
haftende Klebereste von allen kontaminierten Werkzeugen.

4.6.2

Demontieren Sie hierzu alle betroffenen Werkzeugkompo-
nenten und reinigen Sie diese mit Aceton oder anderen Lo-
sungsmitteln.

Ausgehartete Klebereste an dem Nietwerk-
zeug fuhren zur Fehlfunktion. Betroffene

Nietstempel missen vor jedem Arbeitsbe-
ginn durch Original-Ersatzteile ersetzt wer- (4.6.2
den.
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4.7

Arbeitsgang beenden und Nietwerkzeug lagern

~

-

f

§.>\

Y

7.3

32

4.7.1

Nach dem Nietvorgang oder wahrend einer
Arbeitsunterbrechung stets die Druckluftversor-
gung von der Pumpe trennen.

4.7.2
AnschlieBend die Steuerschlduche abkoppeln
und die Offnungen verschlieRen.

Achten Sie darauf, dass abgekoppelte Schlau-
che niemals mit schmutzigen Béden in Be-
rihrung gelangen.

4.73

Uberprufen Sie das System vor und nach jedem
Arbeitseinsatz auf eventuelle Olleckagen. Eine
Olleckage deutet auf einen Fehler im System hin.
Unterbrechen Sie in diesem Fall die Arbeit und lo-
kalisieren Sie den Fehler oder geben Sie das Gerat
zur Reparatur an einen autorisierten Fachhandler
ab.

Fremdkérper oder Verunreinigungen im Hy-
draulikél oder in den Steuerleitungen kén-
nen zu Funktionsstérungen am Gerat fuhren.
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(4.7.4 h

\X/erkzeugkoffer fur Stanz-
Nietwerkzeug, optional
erhaltlich
WZK-TKR-00000120

4.74

A Zum besseren Schutz kénnen Sie das Werk-
zeug in dem dafur vorgesehenen optio-
nal erhaltlichen Transportkoffer (WZK-
TKR-00000120) lagern. Achten Sie darauf,
dass die Schlauchleitungen nicht geknickt
werden!

Transportieren Sie das Werkzeug niemals an
den Schlauchen!
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5.1 Wartung der Hydraulikpumpe

s

A1
\_
§.1.2 N\ (
\_ /L
5.1.2 - 5.1.4 Ol ablassen @1.4

Lassen Sie vor Arbeitsbeginn das Hydraulik-
A werkzeug in die Ausgangsstellung fahren.
Andernfalls kann im Betrieb Uberschussiges
Ol aus der Pumpe austreten. Trennen Sie die

Pumpe anschlieBend von der Druckluft.

Lésen Sie die Verschlussschraube auf der Pumpenobersei-
te und lassen Sie die gebrauchte Hydraulikflissigkeit Uber

einem geeigneten Behaltnis ablaufen.
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/
(5.1.5 5.9 )
—320ml
- J
5.1.5, 5.1.6 Ol einfillen
Fullen Sie mit einem Trichtern frisches Ol gemaR den vorge-
gebenen Spezifikationen ein. Die nominale Fullmenge be-
tragt ca. 320 ml. Dieser Vorgang kann einige Minuten dau-
ern.
517
Der Olstand beim Aufflllen sollte bis zum Einfullstutzen rei-
chen, wobei das Gewinde der Verschlussschraube jedoch
noch sichtbar sein muss. Verschlief3en Sie die Einfulloffnung
wieder mit der Verschlussschraube. - /
. . . ~ ~N
Achten Sie darauf, dass das Ol frei von Verun- 517
reinigungen ist und wihrend des Olwechsels
kein Schmutz oder Fremdkérper in den Vor-
ratsbehalter der Pumpe gelangen!
m) 1.6 Wartungshinweise
Zeitraum \X/artungsarbeit
@ Auferliche Reinigung
Alle 6 Monate durch den Kunden
oder bei Bedarf | Oistand prufen und bei \_ J

Bedarf Ol nachftillen

Nach 12 Mona-

Olwechsel
ten
Komplett-Wartung
24 Monate durch Servicepartner
(empfohlen)
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5.2 Ersatzteilliste
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Pos.-Nr. Art.-Nr. Titel

1 HYW/-TKR-00000038 PNP-90 Druckubersetzer (Pumpe)

2 W/ZS-TKR-00000167 Nietwerkzeug-Set Kit 1 XT? "Stanzen”
3 WZS-TKR-00000168 Nietwerkzeug-Set Kit 2 XT? "FlieBformnieten”
4 BGR-TKR-00001128 Hydraulikschlauch DN4 Duo

5 HYW-TKR-00000041 Hydraulikaktuator XT?

6 01-00003747 Distanzbolzen

7 50-00001800 Handgriff

8 BGR-TKR-00001085 Nietbtugel NB 45

9 BGR-TKR-00001086 Nietbugel NB 130

6+10 BGR-TKR-00001087 Nietbtgel NB 240 inkl. Distanzbolzen

5.3 Verbrauchsteile

Pos.-Nr. Art.-Nr. Titel

il 25-00000018 Schiusselset SW16/5SW20
12 25-00000004 Stanzmatrize @ 6 mm

13 25-00000007 Stanzmatrize @ 8 mm

14 25-00000003 Stanzstempel @ 6 mm

15 25-00000006 Stanzstempel @ 8 mm

16 25-00000002 Gleitbuchse @ 6 mm

17 25-00000005 Gleitbuchse @ 8 mm

18 25-00000008 Stanzstempelaufhahme
19 25-00000009 FlieRformstempel @ 6 mm
20 25-00000010 FlieRformmatrize @ 6 mm
21 25-00000012 FlieRformstempel @ 8 mm
22 25-00000013 FlieRformmatrize @ 8 mm
23 25-00000015 Ruckformstempel

24 25-00000011 Anformdorn @ 6 mm

25 25-00000014 Anformdorn @ 8 mm

26 25-00000032 Aufnahmebuchse

27 25-00000017 Auspressmatrize

28 25-00000016 Auspressdorn

29 25-00000073 Adapter

30 25-00000074 Aufnahmebuchse
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5.4 Storungen beheben

Stérung Ursache Abhilfe Seite
keine Luft angeschlossen Druckluft anschlief3en 24
Steuerleitungen nicht oder falsch ange- | Steuerleitungen korrekt anschlielen und auf kor- -
schlossen rekten Sitz Uberprufen
ungenugender Luftdruck Luftversorgung Uberprufen 24
Pumpe lauft nicht - - - - -
) . ) Hydraulikschlauche geman der Bedienungsanlei-
Hydraulikschlauche nicht angekoppelt ) 17,18
tung anschliel3en
] ) Luftdruck auf vorgeschriebenen Wert einstellen (6
Luftdruck nicht korrekt eingestellt 24
bar)
defekter Antriebskolben Reparatur durch Hersteller/Servicepartner -
) Steuerschlauche falsch angeschlossen Steuerschlauche geman Bedienungsanleitung
Hydraulikpumpe ) 17
. ) _ oder vertauscht anschlieRen
lasst sich nicht
abschalten Steuerventile defekt Reparatur durch Hersteller/Servicepartner -
Dorn oder Matrize defekt Dorn oder Matrize austauschen 21
Dorn oder Matrize durch ) o
) o Dorn und/oder Matrize reinigen oder ersetzen 31
Kleberreste funktionsunttchtig
) ) ) Luftdruck zu gering oder Luftdruck falsch einge-
Pressdruck wird nicht erreicht ) ) 24
. . stellt / Stellanzeiger einstellen
FlieRformniet — - -
. . . . . ) Zu wenig Ol in der Pumpe. Olmenge kontrollieren
wird nicht korrekt | Presszylinder fahrt nicht weit genug aus ) 34
und ggfs. nachfullen.
gesetzt
Olleckage an der Pumpe Reparatur durch Hersteller/Servicepartner -
Luftleckage an der Pumpe und/oder den )
i Reparatur durch Hersteller/Servicepartner -
Steuerventilen
Falsche Nietlange Reparaturvorgaben beachten -
zu wenig Ol in der Pumpe Olmenge kontrollieren und ggfs. nachftllen 34

Kolben fahrt zu lang-

Hydraulikdichtung in der Pumpe ver-

sam oder uberhaupt hii Reparatur durch Hersteller/Servicepartner -
schlissen

nichtaus/ein
Ventile in der Pumpe defekt Reparatur durch Hersteller/Servicepartner -
Schlauch defekt Reparatur durch Hersteller/Servicepartner -

Undichtigkeit Luft | Kupplungen defekt Reparatur durch Hersteller/Servicepartner -
Dichtungen defekt Reparatur durch Hersteller/Servicepartner -

38



m‘Group

MADE IN GERMANY

Stérung Ursache Abhilfe Seite
Schlauch defekt Reparatur durch Hersteller/Servicepartner -
Undichtigkeit Ol Kupplung defekt Reparatur durch Hersteller/Servicepartner -
Pumpe verliert Ol Reparatur durch Hersteller/Servicepartner -
) Einen Teil (nicht alles!) vom Hydraulikél abgiefien.
Hydraulikpumpe ) - : :
) Anschliefend Oldeckel schlief3en, das Werkzeug in
undicht / Werk- o . .
) o Zu viel Ol'im System die Ausgangsstellung zurtickfahren, Schlauchpaket | 34
zeug fahrt nichtin G .
abkoppeln und das Hydraulikol wie beschrieben
Ausgangsstellung .
auffallen.
Buigel lasst sich nicht | . o ) ! . . . . . :
Bugel nichtin Nutim Adapter eingefuhrt | Bugel gemaf Bedienungsanleitung anbringen 20

montieren
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Entsorgung

Gerate und Maschinen sowie Bestandteile von Gerdten und Maschinen sind nach den Gesetzen, Verordnungen und

sonstigen Bestimmungen des Landes zu entsorgen, in dem sie sich befinden.

Die Entsorgung durch lizensierte Fachbetriebe ist zu empfehlen.

Haftung

Die TKR Group haftet unbeschrankt fiir Schaden, den
sie bzw. ihre Angestellten, Arbeitnehmer, Vertreter,
Organe oder Erflllungsgehilfen durch vorsatzliches
oder grob fahrldssiges Tun oder Unterlassen verursa-
chen.

Wird der Schaden durch einfach Fahrldssigkeit der
TKR Group bzw. ihrer Angestellten, Arbeitnehmer,
Vertreter, Organe oder Erfiillungsgehilfen verursacht,
so haftet die TKR Group - auBBer im Falle der Verlet-
zung des Lebens, des Korpers oder der Gesundheit
- nur, sofern wesentliche Vertragspflichten (Kardinal-
pflichten) verletzt werden. Die Haftung ist begrenzt
auf den vertragstypischen und vorhersehbaren Scha-
den.

Die Haftung fir mittelbare und unvorhersehbare
Schaden, Produktions- und Nutzungsausfall, entgan-
genen Gewinn, ausgebliebene Einsparungen und
Vermoégensschaden wegen Anspriichen Dritter ist im
Falle einfacher Fahrldssigkeit — auBBer im Falle der Ver-
letzung des Lebens, des Kérpers oder der Gesundheit
—ausgeschlossen.

Eine weitergehende Haftung ist — ohne Ruicksicht auf
die Rechtsnatur des geltend gemachten Anspruchs —

ausgeschlossen. Vorstehende Haftungsbeschrankungen
bzw. -ausschliisse gelten jedoch nicht fiir eine gesetzlich
zwingend vorgeschriebene verschuldensunabhéangige
Haftung (z.B. gemaB Produkthaftungsgesetz) oder die
Haftung aus einer verschuldensunabhangigen Garantie.
Soweit die Haftung nach den vorstehenden Bestim-
mungen ausgeschlossen oder beschrankt ist, gilt dies
auch fir die personliche Haftung der Angestellten, Ar-
beitnehmer, Vertreter, Organe und Erfiillungsgehilfen der
TKR Group.

Gerichtsstand fir alle Forderungen gegen die TKR Group
ist deren Hauptsitz.
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Gewahrleistung

Far Stanz-Nietwerkzeuge der Firma TKR Automotive GmbH wird eine Gewahrleistung von 12
Monaten gegen Defekte gewahrt, die auf Material- oder Fabrikationsfehler zurtckzufGhren
sind.

Ausgeschlossen sind die Verschleil3teile Nieteinsatze der Sets ,Stanzen” und ,Nieten”, Distanz-
bolzen und Distanzhulse sowie das Hydraulikol.

Die Gewahrleistungszeit beginnt mit dem Lieferdatum, bestatigt auf der Rechnung oder dem
Lieferschein.

Die Gewahrleistung gilt fur den Anwender/Kaufer, wenn das Werkzeug von einer autorisier-
ten Verkaufsstelle erworben wurde und es bestimmungsgemaln eingesetzt wurde.

Die Gewahrleistung wird hinfallig, wenn das Werkzeug entgegen seiner bestimmungsge-
mafien Verwendung fur andere Zwecke eingesetzt wurde.

Die Gewahrleistung erlischt weiterhin, wenn das Werkzeug nicht gemaf der Bedienungsan-
leitung zum Einsatz gebracht wurde.

Im Falle eines Defektes oder Fehlers werden von Ihrem Servicepartner nur fehlerhafte Teile
nach eigenem Ermessen repariert oder ausgewechselt.

Serviceadresse
( )
. J

Grou

MADE IN GERMANY

P
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MADE IN GERMANY

EU Konformitatserklarung

Im Sinne der EU-Maschinenrichtlinie
2006/42/EG

Hersteller: TKR Automotive GmbH
Am Waldesrand 9-11
58285 Gevelsberg, Germany

Ansprechpartner: Thorsten Weyland, Leiter der Entwicklung
Technische Dokumentation

Werkzeugtyp: Pneumatisch-Hydraulisches Stanz-Nietwerkzeug
Typbezeichnung: PNP 90 SNW XT?

Wurde entwickelt und konstruiert in
Ubereinstimmung mit den unten aufgefiihrten
Normen und Richtlinien von

TKR Automotive GmbH
Am Waldesrand 9-11
58285 Gevelsberg (Germany)

Angewandte Produktsicherheitsgesetz (ProdSG)
harmonisierte EN 693; EN 11148-1; EN 11148-10; EN 792-13;
Normen: EN ISO 4413; EN ISO 4414; I1ISO 11200;

ISO 11202; EN ISO 12100

EU-Maschinenrichtlinie: 2006/42/EG
Wir erklaren als Hersteller: Die entsprechend gekennzeichneten Produkte
erfullen die Anforderungen der aufgefiihrten
Richtlinie und Normen.

Gevelsberg, den 26.11.2015 Thorsten Weyland
Leiter der Entwicklung
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